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Портативный 
лазерно-ультразвуковой дефектоскоп

Наименование характеристики Ед.
изм.

Значение

Диапазон измерений скорости распространения 
продольных ультразвуковых волн м/с

от 2000
до 7000

Пределы допускаемой относительной 
погрешности измерений скорости 
распространения продольных ультразвуковых 
волн

% ±1

Диапазон измерений отношения амплитуд 
сигналов на входе приёмника дефектоскопа дБ

от 0 
до 28

Пределы допускаемой абсолютной погрешности 
измерений отношения амплитуд сигналов на 
входе приёмника дефектоскопа дБ ±2

Диапазон измерений временных интервалов мкс от 0,02 до 
35

Пределы допускаемой абсолютной погрешности 
измерений временных интервалов нс ±15

Диапазон измерений толщины и/или глубины 
залегания дефектов (по стали)

мм от 0,2 
до 90

Пределы допускаемой абсолютной погрешности 
измерений толщины и/или глубины залегания 
дефектов (по стали)
- в диапазоне от 0,2 до 10 включ. 
- в диапазоне св. 10 до 40 включ. 
- в диапазоне св. 40 до 90

мм

±0,05 
±0,09 
±0,20

Метрологические характеристики Технические характеристики
Наименование 
характеристики

Ед.
изм.

Значение

Диапазон устанавливаемых 
(отображаемых) значений 
скорости ультразвуковых 
волн

м/с
от 100 
до 99000

Частота повторения 
зондирующих импульсов

кГц 1,0±0,2

Габаритные размеры (с 
накладками) : 
– длина 
– ширина 
– высота

мм
350 
250 
150

Масса, не более кг 7

Условия эксплуатации: 
- температура 

окружающей среды
- относительная 

влажность воздуха при 
температуре +31 °С, %, 
не более

°С 

%

от + 15 
до + 35
80
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Области применения ЛУД

Дефектоскопия, 
дефектометрия

Структуроскопия

Толщинометрия

Контроль механических 
напряжений

Контроль усилия затяжки 
резьбовых соединений

Контроль адгезии 
покрытий



Портативный 
лазерно-ультразвуковой дефектоскоп

Структурная схема лазерно-ультразвукового дефектоскопа 3

Компьютер
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Программное обеспечение портативного  
лазерно-ультразвукового дефектоскопа

Программное обеспечение (ПО) ЛУД позволяет:
 Отображать результаты контроля в виде А-, В- и 

С-сканов.
 Измерять толщину изделия / глубину залегания дефектов, 

временные интервалы.
 Измерять амплитудные соотношения.
 Выполнять контроль с подключением энкодера (роликовые 

преобразователи/сканирующие системы).

ПО ЛУД работает в следующих режимах:
 Ультразвуковой контроль.
 Контроль адгезии покрытий.
 Контроль механических напряжений.

ПО ЛУД обеспечивает 
автоматизированное 
формирование протокола 
контроля.
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Сравнение с аналогами

Характеристика Старая модификации Новая модификация 
Тип управления с помощью внешнего персонального 

компьютера, клавиатуры и манипулятора 
«мышь»

с помощью сенсорного экрана и валкодеров на корпусе лазерно-
ультразвукового дефектоскопа. При необходимости возможно 
подключение клавиатуры и манипулятора «мышь»

Тип СИ (измеряемые параметры) скорость распространения продольных 
ультразвуковых волн, м/с

- скорость распространения продольных ультразвуковых волн, м/с;
- отношения амплитуд сигналов на входе приёмника дефектоскопа, 
дБ;
- временные интервалы, мкс;
- толщины и/или глубины залегания дефектов, мм

Габаритные размеры 
оптоэлектронного блока, мм

460 × 305 × 160 (без учета персонального 
компьютера) 375 × 285 × 135

Масса комплекта, кг 12,7 6,2
Питание Оптоэлектронный блок – 220 В;

ПК – 220 В 220 В   /   36 В    /  автономный источник питания

Продолжительность автономной 
работы без подзарядки, ч отсутствует 6

Частота дискретизации, МГц 100 170
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Дальнейшие перспективы модернизации 
(совершенствования)

лазерно-ультразвукового дефектоскопа

Примеры отображения результатов УЗК

Направления модернизации (совершенствования)

Средства контроля

Изготовление ЛУД с учетом требований 
Заказчика к функционалу, эргономике и 

внешнему виду

Изготовление роликовых (катящихся) 
оптико-акустических преобразователей

Изготовление оптико-акустических 
антенных решеток

Программное обеспечение: 
получение, обработка и отображение 

результатов УЗК 

А-, В-, С-сканы с привязкой к координате

С-скан с привязкой к трехмерной модели 
изделия

Расширение функционала в части анализа 
и обработки характеристик 

ультразвукового сигнала

Средства 
механизации/автоматизации 

контроля с использованием ЛУД 

Мобильные средства 
механизации/автоматизации 

контроля

Автоматизированные установки
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